PERMISU DE | KABAJU EN CALIEN L E PARA SULUADURA Y GORTE CON LLAMA

CONTRATO DE OBRA 20231356
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5 | ¢Permiiten los factores extemos (direccion del vienlo, condiciones almosféricas etc.) que el trabajo se realice?.
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7 {£El equipo de oxicorte cuenta con vélvulas anti-relomo de llama en las dos mangueras hacia los cilindros?
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OBSERVACIONES

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:
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6. NORMAS DE SEGURIDAD PARA MANIPULACION DE OXIGENO, PROPANO Y ACETILENO
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7.- HERRAMIENTAS, EQUIPOSYIATERIALES. '
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8- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:

Alturas ;
Espacio confinado
Izaje de cargas
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9. AUTORIZACION Y SUPERVISION
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PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA TPD-F-S8T1356-20

CONTRATO DE OBRA 2023-1356
FECHA: 18/01/2024 | Secretaria de Moviidad
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INSTRUCCIONES

1. Para el diligenciamiento de este formato tome coma referencia el protocolo de seguridad en trabajos en caliente
2. Este permiso original debe permanecer en el rea de trabajo.

3. Esta autorizacion es valida solo para la fecha y horarios indicados.

4. En caso de respander N/A a alguno de los requerimientos, deberd sustentarse en la parte de OBSERVACIONES.
5. i alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este permiso no procede -

Marque en el espacio de verificacion segun correspanda

CORRECTO v | INCORRECTO * I NA NO APLICA |
LISTA DE VERIFICACION: L M M| J D
[~ [LS@ reliro o prolegio en un radio de 20 m. foda peNgro de Incendio o explosion (malenales combushbles, =
1 [pinturas, aceites, grasas, solventes, gases comprimidos, otros)? En caso de proteger especificar los / /
coniroles en OBSERVACIONES
2 ¢Permiten los factores externos (direccién del viento, humedad del suelo, condiciones atmosféricas etc.) I

que el trabajo se realice?.

3 |¢Se cuenta con un extintor operativo ubicado a 2 m como maximo del &rea de trabajo?

4 |¢El drea de trabajo se encuentra aislada y sefalizada?

¢Permiten los factores externos (direccion del viento, condiciones atmosféricas etc.) que el trabajo se
realice?,

p
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€ [¢El soldador/esmerilador y el ayudante cuentan con el equipo de proteccién personal requerido?

7 |¢El equipo de oxicorte cuenta con valvulas anti-retorno de llama en las dos mangueras hacia los cilindros?

¢Los accesorios (lenazas, cables, uniones, acoples, valvulas, olros) estan en adecuadas condiciones
operalivas?

¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran debidamente rotulados y su presion es la
adecuada?

T

10 | ;Las mangueras del equipo de oxicorte estan aseguradas a sus conexiones?

11 | ¢ Se realizaron pruebas hidrostaticas a' las mangueras?

AL Ao EAEN
NININININA DR NIV SN

12 | ¢ Las maquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexion a lierra?

¢Se cuenta en sitio con las hojas de seguridad correspondientes a las sustancias quimicas manipuladas

N
NN NN SN NN

N NN PN NN AN

13 | para la actividad? e !
2.- INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE:
Indique con icon el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna observacion por favor registrela
EQUIPO DE OXICORTE
l__..l Mandmetro de Mandmetro de Liave OBSERVACIONES
baja presidn alta prasion [ da corte

[ Liave ge
paso
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antirrelrocesa
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PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA TPD-F-SST1356-20
D o .
INGENIERIA

CONTRATO DE OBRA 2023-1356 MOVLIDAD
FECHA: 18/01/2024 | Secretaria de Movilidad
4. RESPONSABLES DEL TRABAJO: ( * ) Debe indicar quien serd el supervisor que permanecera durante la ejecucion de esta tarea
Firma el personal que realiza el trabajo, confirmando que esta debidamente entrenado y conoce las normas establecidas en el instructivo ITS-02

NOMBRES FIRMA INICO FIRMA TERMINO

i i e
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5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleccione los elementos requeridos para la actividad).

[#]  casco dielectrico | 77| Guantes de neoprene / nitrilo
_; Lentes oxicorte . Guantes de cuero / tipo soldador
|/ | cCareta s _ﬁ Protector auditivo tipo copa
| 7] Overol Ed Respirador ( vapor organico soldadura)
L Peto de camaza K4 Full face
“|  Guantes dieléctrico Z Amés de segquridad :
Z Botas tipo soldador 74 Linea de anclaje con absorbedor de impacto
L Otros (indique) : LI Linea de anclaje sin absorbedor de impacto

6.- NORMAS DE SEGURIDAD PARA MANIPULACION DE OXIGENO. PROPANO Y ACETILENO

NORMAS CUMPLE  NO CUMPL

No caliente el cilindro para aumentar el grado de descarga del producto /

No use aceites o grasas en los ajustadores o en el equipo de manejo de gas

puede dafarla, causando un escape

Jamas descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona, equipo, fuente de ignicion,
material incompatible, o a la atmdsfera

No intente encajar objetos como alicates, destorniladores, palancas, etc, en la vélvula, ya que /
s

No ponga el cilindro como parte de un circuito eléctrico

Nunca abra la valvula del acumulador, mas de vuelta y media / ’

Después de uso cierre la valvula principal del cilindro 3 oot i

. |Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicion a calor, chispas y otras fuentes de /
ignicion. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar.
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OU‘O AT : X (Cual?)

CARGO NOMBRES

Resp ble de la ej ion: Supenvisor del

Trabajo / Residente | /

ipteri e % : .ieso;!ng___ Mend el |
Verificacion de condiciones : Residente {

Yoanna Florez Fiero

iHSE-inspuctnr SISOMA [
Ll - EBEEUEN 13 413 el \ |

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA AC‘}QIDAD




PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA TPD-F-85T1356-20
VERSION 0 ﬁg.;:amu;r
CONTRATO DE OBRA 2023-1356 - MOVILIDAD
FECHA: 08/03/23 Secretaria de Movilidad
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UBICACION : £ W%m!.‘l!i v ‘HorANICID : (O :
CONTRATO 1023 376 HORAFINAL : A §() '
INSTRUCCIONES
1. Para el diligenciamiento de este formato tome como referencia el protocolo de seguridad en trabajos en caliente
2. Este permiso original debe permanecer en el drea de trabajo.
3. Esla autorizacién es valida solo para la fecha y horarios indicados.
4. En caso de responder N/A a alguno de los requerimientos, debera sustentarse en la parle de OBSERVACIONES.
5. Si alguno de los raquerimientos no fuera cumplido, este permise no procede 5
Marque en el espacio de verificacion segin corresponda .
CORRECTO S INCORRECTO R | [ma_]  nNoaelica =1

LISTA DE VERIFICACION:

=
<

¢Se retir6 o protegié en un radio de 20 m. todo peligro de incendio o explosion (materiales combustibles,
pinturas, aceites, grasas, solventes, gases comprimidos, otros)? En caso de proteger especificar los contrales
en OBSERVACIONES

¢Permiten los factores externos (direccién del viento, humedad del suelo, condiciones almosféricas etc.) que el
trabajo se realice?.

£Se cuenta con un extintor operalivo ubicado a 2 m como méximo del rea de trabajo?

¢El drea de trabajo se encuentra aislada'y sefializada?

¢Permiten los factores extemos (direccién del viento, condiciones almosféricas etc.) que el trabajo se realice?.

¢El soldador/esmerilador y el ayudante cuentan con el equipo de proteccién personal requerido?

¢El equipo de oxicorte cuenta con valvulas anti-retorno de llama en las dos mangueras hacia los cilindros?

¢Los accesorios (tenazas, cables, uniones, acoples, valvulas, otros) estan en adecuadas condiciones
operativas? ;

¢Los cilindros-se transportan de forma segura, se encuentran debidamente rotulados y su presion es la
adecuada? ;

Nl Losk I N

10 | ¢Las mangueras del equipo de oxicorte estan aseguradas a sus conexiones?

N\

11 | 2Se realizaron pruebas hidrostaticas a las mangueras?

¢Las maquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexidn a lierra?

¢Se cuenta en sitio con las hojas de seguridad correspondientes a las sustancias quimicas manipuladas para
la actividad? 4 g
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INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE: : ;

EQUIPO DE OXICORTE
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Indique con con * el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna observacion por favor registrela

OBSERVACIONES
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3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:
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PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA

TPD-F-85T1356-20

CONTRATO DE OBRA 2023-1356

VERSION 0

FECHA: 08/03/2

RESPONSABLES DEL TRABAJO: ( * ) Debe indicar quien sera el supenvisor que permanecera durante la ejecucién de esta tarea

Firma el personal qﬁé‘ realiza el trabajo, confirmando que esta debidamente entrenado y conoce las normas establecidas en el instructivo ITS-02

CARGO

NOMBRES

HFM INICIO

FIRMA TERMINO

SoO\vr O K

SELEN Vst |
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Sbd) hised

5.- EQUIPO DE PROTECC!C!N PERSONAL REQUERIDO (Seleccione los elementos requeridos para la actividad).

P Casco dielectrico
Lentes oxicorte
Careta
Overol
Peto de camaza
Guantes dieléctrico
Botas tipo soldador
Otros (indique) :

Guantes de neoprene / nitrilo

Guantes de cuero / tipo soldador
Protector auditivo tipo copa

Respirador ( vapor orgénico soldadura)
Fullface :

Amés de seguridad

Linea de anclaje sin absorbedor de impacto

Linea de anclaje con absorbedor de impacto

6- NORMAS DE SEGURIDAD PARA MANIPULACION DE OXIGENO, PROPANO Y ACETILENO

NORMAS

CUMPLE

No caliente el cilindro para aumentar el grado de descarga del producto

NO CUMPLE

No use aceites o grasas en los ajustadores o en el equipo de manejo de gas :

puede dafiarla, causando un escape

No intente encajar objetos como alicates, destornilladores, palancas, etc, en la vélvula, ya que

material incompatible, o a la atmésfera

Jamas descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona, equipo, fuente de ignicién,

No poriga el cilindro como parte de un circuito eléctrico

Nunca abra la vélvula del acumulador, més de vuelta y media

Después de uso cierre la vélvula principal del cilindro

Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicién a calor, chispas y otras fuentes de
ignicion. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar.

NN NN \\\

7.- HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES:

OXi (OrTET

MOTOO\ O W
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8- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:

Alturas

Espacio confinado

|zaje de cargas

Otro

(Cual?)

9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION

CARGO

NOMBRES

Responsable de la ejecucion: Supervisor del

Trabajo / Residente

STAEYGN DEAR I

‘J\%/
&
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Verificacion de condiciones :
HSE-Inspector SISOMA

Residente




PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA TPD-F-88T1386-20 1: —j
TPD .
INGENIERIA CONTRATO DE OBRA 2023-1356 N oA
X FECHA: 18/01/2024 | Secretaria de Movilidad

e T LR e Y,

CONTRATO 20231386 HORA FINAL : a"},_aﬂ L

INSTRUCCIONES

1. Para el diligenciamiento de este formato tome como referencia el protocolo de seguridad en trabajos en caliente
2. Este permiso original debe permanecer en el drea de trabajo.

3. Esta autorizacion es valida solo para la facha y horarios indicados.

4. En caso de responder N/A a alguno de los requerimientos, deberd sustentarse en la parte de OBSERVACIONES.
5. Si alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este permiso no procede 7

Marque en el espacio de verificacion segun corresponda

CORRECTO v | mncorrecTo [ x ] | [Cwa _] woapLcA |
LISTA DE VERIFICACION: L vis|D
¢Se reflird o protegio en un radio de 20 m. o de i0 0 € malenal ustibles,
1 |pinluras, aceiles, grasas, solventes, gases comprimidos, otros)? En caso de proteger especificar los | (
|lcontroles en OBSERVACIONES
2 ¢Permiten los factores extemos (direccion del vianto, humedad del suelo, condiciones atmosféricas etc.) [ i
que el trabajo se realice?.

3 |¢Se cuenta con un extintor operativo ubicado a 2 m como maximo del drea de trabajo?

4 |l drea de trabajo se encuentra aislada y sefializada?

~

¢ Permiten los factores externos (direccion del viento, condiciones atmosféricas etc.) que el trabajo se
realice?.

6 |£El soldador/esmerilador y el ayudante cuentan con el equipo de proteccidn personal requerida?

)

-

¢El equipo de oxicorte cuenta con valvulas anti-relomo de llama en las dos mangueras hacia los cilindros?

a2

8 ¢Los accesorios (tenazas, cables, uniones, acoples, valvulas, otros) estdn en adecuadas condiciones
operativas?

s

¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran debidamente rotulados y su presion es la

NAYANRNANANAIANANE

10 | (Las mangueras del equipo de oxicorte estdn aseguradas a Sus conexiones?

X

11 | ¢Se realizaron pruebas hidrostaticas a las mangueras?

12 | ¢ Las maquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexién a tierra?

SN

+Se cuenta en sitio con las hojas de seguridad correspondientes a las ias quimicas manipulad;
para la actividad?

DNAAIANAYAANATANAIATAYANG
NAVARANANANANANANANANANA L

__,....-—-—____‘_________

2.- INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE:
Indique con E &l estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna observacion por favor registrela

EQUIPO DE OXICORTE

m’ Mandmeltra de Mandmetro de Liave OBSERVACIONES

baja presidn alta prasion [P drg‘l-

Extinlor

Eﬁ‘,}.ﬂ“m"}: % . [ "

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:
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PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA TPD-F-SST1356-20 \: .—J
N
VERSION 1 u.cu.marm
CONTRATO DE OBRA 2023-1356 e
FECHA: 18/01/2024 | Sccretaria de Movilidad

4.- RESPONSABLES DEL TRABAJO: ( *) Debe indicar quien sera el supervisor que permanecera durante la ejecucion de esta tarea
Firma el personal que realiza el trabajo, confirmando que esta debidamente entrenado y conoce las normas establecidas en el instructive 1TS-02
CARGO NOMBRES FIRMA INICIO F’RMA TERMINO
rl b ] >4 ra 4

B \dador | #
o

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleccione los elementos requeridos para la actividad).

Casco dielectrico || Guantes de neoprene / nitrilo

Lentes oxicorte _l’ ’Guantss de cuero / tipo soldador

Careta | | Protector auditivo tipo copa ‘
Overol |__ & Respirador ( vapor organico soldadura)

Peto de camaza | Full face

Guantes dieléctrico || Arnés de seguridad

Botas tipo soldador || Linea de anclaje con absorbedor de impacto

Otros (indique) : LI Linea de anclaje sin absorbedor de impacto

6.- NORMAS DE SEGURIDAD PARA MANIPULACION DE OXIGENO. PROPANO Y ACETILENO

NORMAS 3 CUMPLE  NO CUMPL

No caliente el cilindro para aumentar el grado de descarga del producto

No use aceites o grasas en los ajustadores o en el equipo de manejo de gas

No intente encajar objetes como alicates, destornilladores, palancas, etc, en la valvula, ya que
puede danarla, causando un escape

Jamas descargue el contenido del cllindre hacia ninguna persona, equipo, fuente de ignicion,
material incompatible, o a la atmdsfera

No ponga el cilindro como parte de un circuito eléctrico

Nunca abra la vélvula del acumulador, mas de vuelta y media

Después de uso cierre la valvula principal del cilindro

Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicion a calor, chispas y otras fuentes de
ignician. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar.

£ \\\\\\\

7.- HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES:

rﬁr 2 ( \z_-l O

8.- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:

Alturas

éspa:io confinado

Izaje de cargas

o oo Plechit co

9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION

CARGO | NOMBRES FIRMA
Responsable de la ejecucion: Supervisor del | ﬂ
Trabajo / Residente i ndréJ . &Sﬂj
Verificacion de condiciones : Residente

Yoanna Florez Fiero

HSE-Inspector SISOMA I

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA ACiIV!BAD




PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA | TPo-F-s5T1356:20 =
4 - . ‘m.‘ﬁ' ‘ \k 22
cormu'ro DE OBRA 2023-1356 O
* | FECHA: 18/01/2024 | Sacretaria da Movilidad

S ciid 4 ?o;,é,s o 1/, 06 2 M
UBICACION : RM’_qU__ —robg:t L HORAINICIO : =] ) () Qe
CONTRATO 20231356 = HORAFINAL : 100 O gon
INSTRUCCIONES

1. Para el diligenciamiento de este formato tome como referencia el protocolo de seguridad en trabajos en caliente
2. Este permiso original debe permanecer en el 4red de trabajo.
3. Esta autorizacion es valida solo para la fecha y horarios indicados,

4. En caso de responder N/A z; alguno de los requerimientos, debera sustentarse en la parte de OB_SER\?ACIONES.

5, Si alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este permiso no procede

Marque en el espacio de verificacion segin ceresponda

CORRECTO

! |  INcorrecTo E |

3
3
g

:

LISTA DE VERIFICACION:

Z opro &N un radio m. igro de 0.0 explosion (matenales combpusi
‘| pinturas, aceites, grasas, solventes, gases comprimidos, otros)? En caso da proteger especificar los *
conl

.|¢Permiten los factores externos (direccién del viento, humedad del suelo, condiciones atmosféricas elc. )
que el trabajo se realice?.

N
™R \cn

£Se cuenta con un extintor operative ubicado a 2 m como maximo del area de trabajo?

£El érea de trabajo se encuentra aislada y -uﬁali.uda?

¢Permiten los factores extemnos (direccion del viento, condiciones atmosféricas elc, ) qua el trabajo se
realice?. b

ZEl sotdador.'esmariladur y el ayudante cuantan con el equipo de proteccién personal requerida?

4

LEl equipo de oxicorte cuenta con valvulas anti-retomo de llama en las dos mangueras hacia los cilindros?

NALNNINN N

¢Los accesorios (lenazas, cables, uniom;. acoples, valvulas, otros) estan en adecuadas condigiones
operativas?

¢Los cilindros se transportan da forma segura, se encuentran debidamente rotulados ¥y su presion es la
adecuada?

¢Las mangueras del equipo de oxicorte estan aseguradas a sus conexiones?

£ Se realizaron pruebas hidr

alas mangueras?

.

¢Las maquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexion a tierra?

4

¢Se cuenta en sitio con las hojas de segundad eorrespondlenles a las sustancias quimicas mampuladas
para la actividad?

\

|

R ARSI
NA MR N RN

\\\x\\\\\\\\\‘

T

INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE:

Indique can con

el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de
* EQUIPO DE OXICORTE

‘Mandmelro de
D baja prasian ]

OBSERVACIONES

tener alguna observacion por favor registrela

-Ua\_mdn »
? © paso

] vanuta
aniilraln:ce;q

':Boquila

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:

__.LQIELQ__ﬁJd_@___;i;J_i)_e cle~




PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA TPD-F-S5T1356-20 m
VERSION 1 ALCALDUA maron
CONTRATO DE OBRA 2023-1356 O A
FECHA: 18/01/2024 | Secretaria de Moviliiad

4.

RESPONSABLES DEL TRABAJO: ( *.) Debe indicar quien sera el supervisor que permanecerd durante la ejecucién de esta tarea

Firma el personal que realiza el trabajo, confirmando que esta debidamente entrenado ydonocé las normas establecidas en el instructivo ITS-02

CARG

NOMBRES FIRMA INICIO

FIRMA TERMINO

Sidud s

M,mnt Fo d. Yigu

Aticeel P
ik ,

Ll gerl L ;
B

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleccione los elementos requeridos para la actividad).

f Casco dielectrico Guantes de neoprene / nitrilo
7| Lentes oxicorte Guantes de cueto / tipo soldador
|~ careta Protector auditivo tipo copa
_{_ Overol Respirador ( vapor orgénico soldadura)
<] Peto de camaza Full face ;
‘|=| Guantes dieléctrico ~ | Amés de seguridad
: Bolas tipo soldador Linea de anclaje con absorbedor de irn.pal:lu
i Otros (indique) :

Linea de anclaje sin absorbedor de impacto’

6.- NORMASVDE SEGURIDAD PARA MANIPULACION DE OXIGENO. PROPANO Y ACETILENO

NORMAS

CUMPLE o CUMPL

No caliente el cilindro para aumentar el grado de descarga del producto
" Y -

A

No use aceites.o grasas en los ajustadores o en el equipo de manejo de gas

puede dafarla, causando un escape

No intente encajar objetos como alicates, destornilladores, palancas, etc, en la valvula, ya que

material incompatible, o a la atmdsfera

Jamds descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona, equipo, fuente de ignicin,

No ponga el cilindro como parte de un circuito eléctrico

—
S g
I
/

Nunca abra la valvula del acumulador, mas de vuelta y media

Después de uso cierre la valvula principal del cilindro

Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicion a calor, chispas y olras fuentes de
ignicion. Cilindros expuestos a temperaturas allas o llamas directas pueden romperse o estallar.

NN

HERRAMIENTAS, EQUIPOS V?TERIALES: o
E9uils o O Qﬂ’f{ ‘

PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA AC'i'!VIDA!J:

Alturas

Espacio confinado

|zaje de cargas

\ Y

Otro

(Cual?)

9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION

CARGO

NOMBRES

FIRMA

Responsable de la ejecucion:
Trabajo / Residente

" Supervisor del

@\k-b:i S WMen r{c‘?

Verificacion de condiciones :
HSE-Inspector SISOMA

Residente

Yoanna Florez Fierro

b

Q-
I

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA AC]TVPQAD

X



PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA TRD-F-SS5T1356-20 R

-I— b
pD VERSION 1 ALCALDIA
INGENIERIA CONTRATO DE OBRA 2023-1356 N
FECHA: 18/01/2024 Secretarin de Movilldad

TRABALO : “o\Woh L, REwALAK, COPTRE w0624 ol 160624
UBICACION : %A CanPO HORA INICIO : &0
CONTRATO 2.025-1";56”“7' R A _ ‘ ¥ norafFivaL : A SO0
INSTRUCCIONES

1. Para el diligenciamiento de este formalto tome como referencia el protocolo de seguridad en trabajos en caliente

2. Este permiso original debe permanecer en el 4rea de trabajo.
3. Esla autorizacion es valida solo para la fecha y horarios indicados.

4. En caso de responder N/A a alguno de los requerimientos, debera sustentarse en la parte de OBSERVACIONES,

5. Si alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este permiso no procede

Marque en el espacio de verificacion segin corresponda

CORRECTO v |  ncorrecTo x | Cwa_] NO APLICA ]
LISTA DE VERIFICACION: L s
25e reling o prolegio en un radio de 20 m. igro de | G0 e mal Combushbles,

pinturas, aceiles, grasas, solventes, gases comprimidos, otros)? En caso de proleger especificar los
controles en OBSERVACIONES

¢Permiten los factores externos (direccion del viento, humedad del suelo, condiciones atmosféricas etc.)
que el trabajo se realice?.

¢Se cuenta con un extintor operativo ubicado a 2 m como maximo del rea de trabajo?

¢El area de trabajo se encuentra aislada y sefalizada?

¢Permiten los factores externos (direccién del viento, condiciones almosféricas elc.) que el trabajo se
realice?.

SN =

¢ El soldador/esmerilador y el ayudante cuentan con el equipo de proteccién personal requerido?

¢El equipo de oxicorte cuenta con valvulas anti-retorno de llama en las dos mangueras hacia los cilindros?

¢Los accesorios (tenazas, cables, uniones, acoples, valvulas, otros) estan en adecuadas condiciones
operativas?

¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran debidamente rotulados y su presion es la
adecuada?

¢Las mangueras del equipo de oxicorte estan aseguradas a sus conexiones?

i Se n pruebas hidr alas g1 ?

¢Las méquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexién a tierra?

¢Se cuenta en sitio con las hojas de seguridad comespondientes a las sustancids quimicas manipuladas
para la actividad?

NONONN N NN ININD SNNIAN =
sEosbad sl NSNS BT el s
SO AT B ENEA T NI N
SESER ISR IS TS AR ST SR AT

SNINNINNINN
NENENT NS TS IV IR NS SRS

INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE:

Indique con n IZI el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna observacion por favor registrela

EQUIPO DE OXICORTE

Liave

dﬁdu

Mandmetro de
a4 baja prasidn

A Liave ca

paso

Mandmetro de
alta prasion

7] vawula
antimelroceso

ﬁnqu ila
ilSuphte

@ Valvula

antlretroceso

OBSERVACIONES

3.-

nescm‘cuﬁn DEL Tms_p\,.uo:
30 RE,,‘L _\Aoa)
REr\E  PlpTida




PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA

TPD-F-S5T1356-20

™4
LS

=0
INGENIERIA CONTRATO DE OBRA 2023-1356

VERSION 1

|

FECHA: 18/01/2024 Secrotaria de Moviiidad

4. RESPONSABLES DEL TRABAJO: ( * ) Debe indicar quien sera el supervisor que permanacera durante la ejecucién de esta tarea
Firma el personal que realiza el trabajo, confirmando que esta debidamente entrenado y conoce las normas establecidas en el instructivo ITS-02

CARGO | NOMBRES

FIRMA INICIO

| FIRMA TERMINO

D 0enOL STEUER OERAY

STEEQL D

STEKEN

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleccione los elementos requeridos para la actividad).

(7] Casco dielectrico Guantes de neoprene / nitrilo
7] Lentes oxicorte Guantes de cuero / tipo soldador
7] Careta Protector auditivo tipo copa
Z Overol Respirador ( vapor organico soldadura)
oy Peto de camaza Full face
J Guantes dieléctrico Amnés de seguridad
z Botas tipo soldador ' Linea de anclaje con absarbedor de impacto
et Otros (indique) : Linea de anclaje sin absorbedor de impacto

6.- NORMAS DE SEGURIDAD PARA MANIPULACION DE OXIGENO, PROPANO Y ACETILENO

NORMAS

CUMPLE

NO CUMPLE

No caliente el cilindro para aumentar el grado de descarga del producto

No use aceites o grasas en los ajustadores o en el equipo de manejo de gas

No intente encajar objetos como alicates, destomilladores, palancas, elc, en la vélvula, ya que
puede danarla, causando un escape

Jamas descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona, equipo, fuente de ignicién,
material incompatible, o a la atmésfera

No ponga el cilindro como parte de un circuito eléctrico

Nunca abra la valvula del acumulador, mas de vuelta y media

Después de uso cierre la valvula principal del cilindro

Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicién a calor, chispas y otras fuentes de
ignicion. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar.

7.- HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES:

HODSONREE 0 v et o

8.- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:

Alturas /

Eéﬁaciu confinado TR

lzaje de cargas N Z
i R R i M

9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION

CARGO i NOMBRES

Tt Roskirte severdll STRNEA  OLE AT I

Verificacion de condiciones : Residente
HSE-Inspector SISOMA Yoanna Florez Fierro [ U/'

)

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA A#TMDAD




PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA TPD-F-85T1356-20
VERSION 0 ALCALOW MATOR
CONTRATO DE OBRA 2023-1356 - MOVLIOAD
: FECHA: 08/03/23 Secretaria de dad
TRABALO : SOORLEA BE TRPAS FEcha 130620248 210624
UBICACION : =N Canrd HORA INICIO : 12:00
CONTRATO 201 3V35C HORA FINAL : 2.4: CO
INSTRUCCIONES
. 1. Para el diligenciamiento de este formato tome como referencia el protocolo de seguridad en trabajos en caliente
2. Este parmiso original debe permanecer en el rea de trabajo.
3. Esta autorizacion es valida solo para la fecha y horarios indicados.
4, En’caso de responder N/A a alguno de los requerimientos, debera sustentarse en la parle de OBSERVACIONES.
5. Si alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este permiso no procede y
Marque en el espacio de verificacion segln corresponda
CORRECTO [ |  INcorrecTo x | NO APLICA i

LISTA DE VERIFICACION:

¢Se refir o protegiéd en un radio de 20 m. todo peligro de incendio o explosién (materiales combustibles,
1 |pinturas, aceites, grasas, solvenles, gases comprimidos, otros)? En caso de proteger especificar los controles
en OBSERVACIONES ’

/

N

¢Permiten los factores externos (direccién del viento, humedad del suelo, condiciones atmosféricas etc.) que el
trabajo se realice?.

3 |2Se cuenta con un extintor operativo ubicado a 2 m como maximo del &rea de trabajo?

4 |¢El drea de trabajo se encuentra aislada y sefalizada?

5 ‘ ¢Permiten los factores extemos (direccién del viento, condiciones atmosféricas etc.) que el trabajo se realice?.

& |¢El soldador/esmerilador y el ayudante cuentan con el equipo de proteccion personal requerido?

7 |¢El equipo de oxicorte cuenta con vélvulas anti-retorno de llama en las dos mangueras hacia los cilindros?

¢Los accesorios (tenazas, cables, uniones, acoples, valvulas, otros) estén en adecuadas condiciones
operativas? g

¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran debidaménte rolulados y su presion es la
adecuada?

4

10 [¢Las mangueras del equipo de oxicorte estén aseguradas a sus conexiones?

11 |2 Se realizaron pruebas hidrostaticas a las mangueras?

5k

12 |¢las méquinas soldadoras cuentan con su respecliva conexion a lierra?

¢&Se cuenta en sitio con las hojas de seguridad correspondientes a las sustancias quimicas manipuladas para

13 |ia actividad?

sdadsds A A s NN e le
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INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE:

Indique con con el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna obsefvacion por favor registrela

EQUIPO DE OXICORTE

(7] Mandmetra de Mansmetm ce
baja prasidn alta prasian |

Liave

‘da c?rla ;

OBSERVACIONES

: Cﬁ Llave da

paso

I?] Vélvula
anfirelrocesn”

[ Baqliita

. Emtinlor

/] Scplate

(7] valula

anlirretroceso

Engueras

fiexibles

3.- DESCRIPCION DEL TRABAJO:

OWeOKa O TAPES




\ = PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA TPD-F-SST1356.20 e
IPD { VERSION 0 7
INGENIERIA | CONTRATO DE OBRA 2023-1356 : O oanas

FECHA: 08/03/23 Secrataria de Movilidad
4.- RESPONSABLES DEL TRABAJO: ( * ) Debe indicar quien seré el supervisor que permanecera durante la ejecucion de esta tarea
Firma el personal que realiza el trabajo, confirmando que esta debidamente entrenado y conoce las normas establecidas en el instructivo rrs-oz
CARGO NOMBRES FIRMA INICIO FIRMA TI‘;'R.MINO

SO\peDe.

STElEA EALS

St Yo, 2

5.- EQUIPO DE l_’ROTECCICJN PERSONAL REQUERIDO (Seleccione los elementos requeridos para la actividad).

, Casco dielectrico

Guantes de neoprene / nitrilo

Lentes oxicorte ; | Guantes de cuero/ tipo soldador
| Careta ; | Protector auditivo tipo copa
Overol Respirador ( vapor organico soldadura)
Peto de carnaza Full face |
| Guantes dieléctrico Amés de seguridad
Botas tipo soldador Linea de anclaje con absorbedor de impacto
Otros (indique) : Linea de anclaje sin apsorbedor de impacto

6.- NORMAS DE SEGURIDAD PARA MANIPULACION DE OXIGENO, PROPANO Y ACETILENO

NORMAS

CUMPLE

NO CUMPLE

No caliente el cilindro para aumentar el grado de descarga del producto

No use aceites o grasaé en los ajustadores o en el equipo de manejo de gas :

No intente encajar objetos como alicates, destornilladores, palancas, etc, en la valvula, ya que
puede dafiarla, causando un escape ;

Jamés descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona, equipo, fuente de ignicién,

material incompatible, o a la atmésfera

'|No ponga el cilindro como parte de un circuito eléctrico

Nunca abra la'valvula del acumulador, més de vuelta y media =1

Después de uso cierre la vélvula principal del cilindro

Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicién a calor, chispas y otras fuentes de
|ignicién. Cilindros expuestos a temperaturas altas o llamas directas pueden romperse o estallar.

NANR N INANN

7.- HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y MATERIALES:
OOV TE

HMOTO S0\ve e

POl oo ks

8.- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:

Alturas

Espacio confinado ! i

|zaje de cargas

Otro (Cual?)

9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION

CARGO NOMBRES

Responsable de la ejecucion: Supervisor del

Trabajo / Residente

steENEd IERAD

Verificacion de condiciones : Residente

HSE-Inspector SISOMA

%ﬂn ne ,/;"7—’?
/




PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA TPD-F-SST1356-20 ':* Pj
IPD VERSION 1 lrtm
NGEN— CONTRATO DE OBRA 2023-1356 O ins
FECHA: 18/01/2024 Secretaria de Movilidad

UBICACION : HORA INICIO :
CONTRATO 20231356 HORA FINAL :

asns .Cm*..g_&s_alc[a&uge______._._..A._.._WAA.A.A.“.,._M wow_L3[062024

INSTRUCCIONES

1. Para el diligenciamiento de este formalo tome como referencia el protocolo de seguridad en trabajos en caliente
2. Este permiso original debe permanecer en el drea de trabajo /

3. Esta autorizacién es valida solo para la fecha y horarios indicados,

4. En caso de responder N/A a alguno de los requerimientos, deberd sustentarse en la parte de OBSERVACIONES.
5. Si alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este permiso no procede

Margue en el espacio de verificacion segun corresponda

CORRECTO v | incorrecTo x | [wa NO APLICA |
LISTA DE VERIFICACION: v D
£O8 reliro 0 prolegio en un ra e m pehgro [ 10 0 & ma combustil e +
1 |pinturas, aceites, grasas, solventes, gases comprimidos. otros)? En caso de proteger especificar los
| lcontroles en OBSERVACIONES
2 <Permiten los factores extemos (direccitn del vienlo, humedad del suelo, condiciones atmosféricas efc.) o
que el trabajo se realice?.

3 |4Se cuenta con un extintor operativo ubicado a 2 m como méximo del drea de trabajo?

s

¢El drea de trabajo se encuentra aislada y sefializada?

5 ¢Permiten los f; externos (di ion del viento, diciones féricas etc.) que el trabajo se
realice?.

NNNEREE

\\\\\\\\\\\\\~

6 |¢El soldador/esmerilador y el ayudante cuentan con el equipo de proteccion personal requerido?

-~

¢ El equipo de oxicorle cuenta con valvulas anti-retorno de llama en las dos mangueras hacia los cilindros?

¢Los accesorios (tenazas, cables, uniones, acoples, valvulas, olros) estdn en adecuadas condiciones
operativas?

DANNNNNNe

¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran debidamente rotulados y su presion es la
adecuada?

ot Pt Bt B et B e N B

USSR RS s

10 | ¢ Las mangueras del equipo de oxicorte estdn aseguradas a sus conexiones?

11 | ¢ Se reali 1 pruebas hidre icas a las mangueras?

NAANANNN
AEAN

/

12 | Las maquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexion a lierra?

&Se cuenta en sitio con las hojas de seguridad corresp a las s i manipuladas ‘/
para la actividad?

/ VAP

2,- INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE:
Indique con con el estado de cada una de las partes del equipo, en caso.de lener alguna observacion por favor registrela

EQUIPO DE OXICORTE
Manomelra de Mandmetra de Liave OBSERVACIONES
L baja prasidn alta prasidn [ da corle

] Liave de
paso

[ vawula

anlirelroceso

Baquila

Extinlor

sc c s ::C"g L‘F“M‘“ anaglos paca haces las. A T Y




PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA

TPD-F-S8T1356-20

CONTRATO DE OBRA 2023-1356

VERSION 1

FECHA: 18/01/2024

4.- RESPONSABLES DEL TRABAJO: ( *) Debe indicar quien sera el supervisor que permanecerd durante la ejecucion de esta tarea
Firma el personal que realiza el trabajo, confirmando que esta debidamente entrenado y conoce las normas establecidas en el instructivo ITS-02
A C#RGO el “ NOMBREG\ s INICIO FIRMA TERMINO
- ~,
do0is Vedn R

Albay7e Dzt t%ﬂ
:T \\&""3 (.’D‘AP‘BH i

.
‘,ﬂkj e SO
-~ .

Casco dielectrico
Lentes oxicorte
Careta

Overol

Peto de camaza
Guantes dieléctrico
Botas tipo soldador
L— Otros (indique) :

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleccione los elementos requeridos para la actividad).

Guantes de neoprene / nitrilo

Guantes de cuero / tipo soldador

Protector auditivo tipo copa

Respirador ( vapor orgdnico soldadura)

Full face

Amés de seguridad

Linea de anclaje con absorbedor de impacto
Linea de anclaje sin absorbedor de impacto

NORMAS DE SEGURIDAD PARA MANIPULACION DE OXIGENO. PROPANO Y ACETILENO

NORMAS

CUMPLE NO CUMPLE

No caliente el cilindro para aumentar el grado de descarga del producto

No use aceites o grasas en los ajustadores o en el equipo de manejo de gas

No intente encajar objetos como alicates, destomilladores, palancas, etc, en la valvula ya que
puede dafarla, causando un escape

Jamas descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona, equipo; fuente de ignicién,
material incompatible, o a la atmdsfera

No panga el cilindro como parte de un circuito eléctrico

Nunca abra la valvula del acumulador, mas de vuelta y media

Después de uso cierre la valvula principal del cilindro

Evitar Contacto con los materiales incompatibles y expoesicion a calor, chispas y otras fuentes de
ignicién. Cilindros expuestos a temperaturas allas o llamas directas pueden romperse o estallar.

AYAYATE SR TAVANAN

7.- HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y M —FRIALES

Hﬁéiaii “E.\l?,& x| Te

\a&o,ﬂﬁm(&&f,? uk&ma Bl

8.- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:

Alturas

VEspac:lo conr nado

Izaje de cargas

9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION

HSE-Inspector SISOMA |

CARGO
Responsable de la ejecucion: Supervisor del
Trabajo / Residente
Verificacion de condiciones : Residente

NOMBRES

FIRMA

; M

Yoanna Florez Ferra

Tewsd bR TR

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA A

CTIVIDAD




PERMISO DE TRABAJO EN CALIENTE PARA SOLDADURA Y CORTE CON LLAMA TPD-F-58T1356-20 e

k4
IPD VERSION 1 m

CONTRATO DE OBRA 2023-1356 e
L

FECHA: 18/01/2024 Secretaria de Movilidad
B So|dodvve. of _TepeSs . w900 T /77.06.24
UBICACKN : KB} e 513._11_ HorA W0 : 5 1 & O ;

CONTRATO 2023-1366  HORAFNAL )7 .2 O

INSTRUCCIONES

1. Para el diligenciamiento de este formato tome como referencia el protocolo de seguridad en trabajos en caliente
2. Este permiso original debe permanecer en el area de Irabajo.

3. Esta autorizacion es valida solo para la fecha y horarios indicados.

4, En caso de responder N/A a alguno de los requerimientos, deberé sustentarse en la parte de OBSERVACIONES.

5. Si alguno de los requerimientos no fuera cumplido, este permiso no procede

Margue en el espacio de verificacion segun corresponda

CORRECTO 3 | mcorrecTo x | T NO APLICA ok
LISTA DE VERIFICACION: L M Ml J \J S D
o8 reliro o prolegio en un radio m. peligro de incendio 0 ex mal ; 4 9
1 |pinturas, aceites, grasas, solventes, gases comprimidos, otros)? En caso de proteger especificar los / / / /
| {controles en OBSERVACIONES
2 ¢Permiten los factores externos (direccion del viento, humedad del suelo, condiciones atmosféricas etc.) r / /
que el trabajo se realice?. / / 7]
b
3 [2Se cuenta con un extintor operativo ubicado a 2 m como méximo del area de trabajo? / / / / /
4 | 4El &rea de trabajo se encuentra aislada y sefalizada? / / /
s ¢Permiten los factores externos (direccion del viento, condiciones atmosféricas elc.) que el trabajo se //
realice?. / /
4
6 | ¢El soldador/esmerilador y el ayudante cuentan con el equipo de proteccidn personal requerido? / / / / /
7 |¢Elequipo de oxicorte cuenta con valvulas anti-retorno de llama en las dos mangueras hacia los cilindros? / / / / / /
8 ¢Los accesorios (tenazas, cables, uniones, acoples, valvulas, otros) estan en adecuadas condiciones / -
operativas? / /
= F
¢Los cilindros se transportan de forma segura, se encuentran debidamente rotulados y su presion es la |~
9 |adecuada? / / /
10 [¢Las mangueras del equipo de oxicorte estén aseguradas a sus conexiones? / / / / /
s b | 2 '//
11 [¢s8e \ pruebas hid icas a las mangueras’ / / / /
e
=
12 | ¢Las maquinas soldadoras cuentan con su respectiva conexion a tierra? / / / // /
13 :Se cuenta en sitio con las hojas de seguridad correspondientes a las sustancias quimicas manipuladas / i =
para la actividad? L~ / /

2.- INSPECCION EQUIPO DE OXICORTE:
Indique con n el estado de cada una de las partes del equipo, en caso de tener alguna observacion por favor registrela

EQUIPO DE OXICORTE
=3 Mandmetra de Mandmetro ce I'ilmr';"1 OBSERVACIONES
@ °

haja presion

[] Liave ca

paso

[ vawuia
Anlifralroceso

Boquna
] Soplate / Extintor

anliretroceso
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4.- RESPONSABLES DEL TRABAJO: (*) Debe indicar quien serd el supervisor que permanecera durante la ejecucion de esta tarea

Firma el personal que realiza el trabajo, confirmando que esta debidamente entrenado y conoce las normas establecidas en el instructivo 1TS-02

CARGO

NOMBRES

FIRMA INICIO

FIRMA TERMINO

%Q}R kv; (e

M. Gae Qwi't_gm,s,zl reel

My P

Casco dielectrico
Lentes oxicorte
Careta

Overal

Peto de camaza
Guantes dieléctrico
Botas tipo soldador
Otros (indique) :

5.- EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL REQUERIDO (Seleccione los elementos requeridos para la actividad).

“Guantes de neoprene / nitrilo

Guantes de cuero / tipo soldador
Protector auditivo tipo copa

Respirador ( vapor organico soldadura)
Full face

Amés de seguridad

Linea de anclaje sin absorbedor de impacto

Linea de anclaje con absorbedor de impacto

6.- NORMAS DE SEGURIDAD PARA MANIPULACION DE OXIGENO. PROPANO Y ACETILENO

NORMAS

CUMPLE

NO CUM

No caliente el cilindro para aumentar el grado de descarga del producto

No use aceites o grasas en los ajustadores o en el equipo de manejo de gas

puede dafiarla, causando un escape

No intente encajar objetos como alicates, destornilladores, palancas, etc, en la valvula, ya que

material incompatible, o a la atmdsfera

Jamas descargue el contenido del cilindro hacia ninguna persona, equipo, fuente de ignicion,

A
i
T
o

No ponga el cilindro como parte de un circuito eléctrico

v

Nunca abra la valvula del acumulador, mas de vuelta y media

Después de uso cierre la vélvula principal del cilindro

Evitar Contacto con los materiales incompatibles y exposicion a calor, chispas y otras fuentes de
ignicion. Cilindros expuestos a temperaluras altas o llamas directas pueden romperse o estallar.

>
7
.

7.- HERRAMIENTAS, EQUIFOS Y MATE[&IALES:

EYbo Le pxRCaFc

8.- PROCEDIMIENTOS ASOCIADOS A LA ACTIVIDAD:

Alturas

Espacio confinado

|zaje de cargas

\N\\N

HSE-Inspector SISOMA

Yoanna Florez Fierro

Otro (Cual?)
9.- AUTORIZACION Y SUPERVISION
CARGO NOMBRES FIRMA
Responsable de la ejecucion: Supervisor del 6
Trabajo / Residente ' e
Verificacion de condiciones : Residente 4

\W

UBIQUE COPIA DE ESTE PERMISO EN UN LUGAR VISIBLE CERCA AL AREA EN DONDE SE DESARROLLA LA

ACTIVIDAD




